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Allg. Beschreibung NUVOPOL® TOP COAT 23-60 TLSP ist ein vorbeschleunigter, thixotroper
Polyester-Schlussanstrich auf Isophthalsdure-Basis. In ausgehértetem Zu-
stand hat NUVOPOL® TOP COAT 23-60 TLSP eine ausgezeichnete Schlag-
festigkeit, gute Wetterbesténdigkeit und Abriebfestigkeit, geringe Wasserauf-
nahme sowie Bestandigkeit gegeniber zahlreichen, milderen Chemikalien.
NUVOPOL® TOP COAT 23-60 TLSP kann leicht mit dem Pinsel oder Lamm-
fellroller aufgetragen werden und lauft auch an vertikalen Flachen nicht ab.

1. Kennwerte des fliis-
sigen Harzes

Produkt 918.1.0.0001

NUVOPOL® TOP COAT 23-60 TLSP

Farbe

Dichte 20°C
Reaktivitat
UV-Stabilisierung
Styrolvertraglichkeit
Polymerisierbarkeit
Flammpunkt
Lagergarantie

Opak, leicht rétlich

1,15 g/cm3

hoch

mit hochwirksamem UV-Absorber
unbegrenzt

97%

32°C

3 Monate in gut verschlossenen Gebinden
bei max. 20°C. Idealerweise sollen die Be-
halter erst kurz vor Gebrauch geéffnet und
aufgerthrt werden.

2. Kennwerte des aus-  Dpje in diesem Abschnitt gemachten Angaben sind Richtwerte.

geharteten Harzes

Harte

Warmestandfestigkeit
Reissdehnung

45 Barcol GYZJ 934-1, 20-C EN 59
75°C I1ISO/ 75 A
3,8 % 1SO 527

Lichtechth?it u.nd ) NUVOPOL® TOP COAT 23-60 TLSP enthalt einen hochwirksamen UV-
Wetterbestandigkeit  aApsorber. Die Vergilbungstendenz ist gering und das Produkt ist geeignet fir

die Freibewitterung.
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3. Verarbeitung und An-
wendung

Viskositatseinstellung

Gelierzeit

Verzogerer

Verarbeitungshinweis

4. Sonstige Angaben

Pigmentierung

5. Sicherheitshinweis

Die folgenden Angaben sind flr den Verarbeiter bestimmt und setzen eine
fachmannische Interpretation voraus.

Grundsatzlich kann NUVOPOL® TOP COAT 23-60 TLSP mit Styrol ver-
dinnt werden. Zum Spritzen ist er jedoch nicht geeignet. Wir empfehlen den
Einsatz des NUVOPOL® TOP COAT 23-60 TLSP SPRAY.

100 g Becher im Wasserbad von 20°C
+ 2 % Peroxan ME-60 L = 9 - 13 Minuten

Ist eine langere Gelierzeit gefordert, kann diese mit einem Zusatz von Inhi-
bitor BBK 10% erreicht werden. Es gilt die allgemeine Regel:

+ 0,1 % Inhibitor BBK 10% ergibt eine Verdoppelung der Gelierzeit.

+ 0,2 % Inhibitor BBK 10% ergibt eine um das Vierfache langere Gelierzeit.

Die Hartung des NUVOPOL® TOP COAT 23-60 TLSP darf nicht unter
15°C und nicht tGber 30°C erfolgen. Applikationen unter direkter Sonnenein-
strahlung sind nicht zulassig.

Die nachfolgenden Angaben sind Richtlinien. Je nach dem gestellten Prob-
lem sind erhebliche Abweichungen maglich. Im Zweifelsfalle empfehlen wir
die Kontakthahme mit unserem technischen Beratungsdienst.

Zum Einfarben von NUVOPOL® TOP COAT 23-60 TLSP eignen sich die
speziell entwickelten, monomer- und weichmacherfreien NUVOPOL® Pig-
mentpasten. Die empfohlenen Zusatze bewegen sich zwischen 8 und 15%.
Bei Beziigen ab 25 kg kann NUVOPOL® TOP COAT 23-60 TLSP auch
nach RAL-Farbténen (ausgenommen métallisé) eingefarbt geliefert werden.

Die obgenannten Produkte sind ausschliesslich fir den gewerblichen Ein-
satz vorgesehen. Die Anwender mussen Uber die entsprechenden Kennt-
nisse beziiglich der Handhabung und des Arbeitsschutzes verfligen.

Bei Lagerung und Handhabung sind unbedingt die gesetzlichen Vorschrif-
ten und die Warnhinweise auf den Gebinden sowie das Sicherheitsdaten-
blatt zu beachten.

Dieses Merkblatt kann und soll nur unverbindlich beraten. Die Angaben erfolgen nach unserem besten Wissen auf-
grund sorgfaltiger Untersuchungen und praktischer Erfahrungen. Sie befreien den Verarbeiter wegen der Fiille mogli-
cher Einfliisse bei Verarbeitung und Anwendung unserer Produkte nicht von eigenen Priifungen und Versuchen. Eine
Verbindlichkeit kann deshalb aus diesen Angaben nicht abgeleitet werden.
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